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川崎机器人助力医药行业迈向自动化新时代 

高效作业  |  品质稳定  |  员工安全 

 
自 1878 年成立以来，川崎重工始终屹立于海陆空运输系统、能源环保及工业机械领域的潮

头。历经百余年的沉淀与创新，我们始终致力于创造更高价值。面对医药实验室当前面临的挑

战，川崎重工提出了“灵活实验室”概念，旨在通过自主研发的医药机器人与集成模块系统的

完美结合，推动医药行业迈向自动化的新时代。 

 

 

医药实验室面临哪些难题? 

1. 研究人员压力大 

处理试剂是一项高危险性作业，对于研究人员来说需承担一定的压力。由于劳动人口

的逐渐减少，未来研究人员也存在减少趋势。 

 

2. 产品品质不统一 

实验室作业需要保证准确性，但不同研究人员的实验手法不一，导致部分成品品质出

现偏差。 

 

3. 员工的健康问题 

长期暴露于多种抗癌药物环境下，可能容易导致医疗行业工作者出现身体健康问题。 

 

 川崎重工对于“灵活实验室”的提案  

⚫ 高效作业 

在合适的时间为装置提供试剂和检验物，并可以完成排出及向下道工序转移的工作。实现无

人化、省人化、24 小时不间断工作。 

 

⚫ 品质稳定 

通过机器人作业消除成品品质偏差问题。借助精准的参数设置，机器人能够实现数据管理和

技术转移，确保每一步操作的一致性和准确性。 

  

⚫ 员工安全 

通过无人化将员工从高活性物、危险品环境的工作中解放出来，保护员工的健康安全。 

 

川崎自动化医药实验室 

通过川崎独立研发的医药机器人 MC/MS 系列，配合集成

模块系统，可以进行灵活的医药行业应用。比如可搭载能够适

用于洁净环境的机器人以及走行轴等川崎重工的多样产品，

完成细胞培养和分析工序的自动化提案。 

  

 



 

川崎机器人在医药实验室导入时，可根据不同应

用需求，提供灵活通信、可扩展性、远程维护、高速

节拍、高洁净度的支持。结合集成产品，针对医药行

业的液体分注、样品搅拌、开盖闭盖、离心、恒温保

存、标签粘贴、称重、密封、细胞观察、混匀、冷却、

加热、耗材保管、更换培养基、传代、细胞剥离、细

胞回收等应用现场，完成自动化改造，确保实验室现

场高效且安全。 

 

川崎医药机器人规格 

MS/MC 系列的机器人在制药、研发现场，杜绝了微生物混入、作业人员高危环境的风险，实

现了高效作业。达到了 ISO 等级 5（Fed 等级 100）的清洁度，即使在狭小的空间也能灵活动作。 

 

通过引入川崎医药机器人及其配套系统，医药实验室不仅能够显著提高工作效率和安全性，

还能确保产品的高质量标准。川崎重工希望能够为全球医药行业提供最前沿的自动化解决方案，

助力实验室实现智能化转型。 
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